CUT-MAX TK 3-10-4

Schneiddl zum Raumen und fur schwierige Zerspanung

BESCHREIBUNG

CUT-MAX TK 3-10-4 basiert auf wasserstoffbehandeltem
Mineralél mit einem geringen Aromatenanteil. Eine
Kombination aus polaren Hochdruck- und
VerschleiRschutzadditiven verleihen dem Produkt eine hohe
Druckaufnahmeféhigkeit. Dies ermdglicht eine
hervorragende Oberflachenqualitdt der bearbeiteten
Werkstiicke und verbesserte Werkzeugstandzeiten.

CUT-MAX TK 3-10-4 ist chlor- und zinkfrei.

ANWENDUNG

CUT-MAX TK 3-10-4 wird eingesetzt zum R&umen,
Nutenziehen und Gewindeschneiden Das eingesetzte
Additivpaket ermdglicht geringen Werkzeugverschlei3 mit
teilweise besseren Ergebnissen als bei chlorierten Olen.

CUT-MAX TK  3-10-4 ermdglicht auch  hohe
Werkzeugstandzeiten  beim  Automatendrehen  von
gehérteten und gezogenen Stahlkomponenten.

EINSATZEMPFEHLUNG

CUT-MAX TK 3-10-4 wird unverdinnt eingesetzt.
Dauertemperaturen tiber 50 °C sind zu vermeiden

TYPISCHE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Farbe braun

Dichte bei 20°C 940 ASTM D 4052
kg/m3

Kinematische 30 ASTM D 7042
Viskositat bei 40°C,

mm?z/s

Flammpunkt COC °C 180 ASTM D 92
Pour Point °C -9 ASTM D 97
Kupferkorrosion 4c ASTM D 130
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VORTEILE

o Reduziert Kosten - lidngere Olstandzeiten durch
ausgesuchte Rohstoffe

o Reduziert Kosten - verbesserte Werkzeugstandzeiten
durch spezielle Hochdruck- und Schmiereigenschaften.

o Reduziert Kosten - geringerer Energieverbrauch durch
spezielle Hochdruck- und Schmiereigenschaften.

o Reduziert Kosten - weniger Entsorgung durch hohe
Alterungsstabilitat.

ZUGEHORIGE PRODUKTE

Fur optimale Ergebnisse empfehlen wir die Verwendung
des Houghton Sortiments von industriellen Schmierstoffen,
Reinigungs-und Korrosionsschutzmitteln.

Fir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte |hren
lokalen Houghton Vertreter.

LAGERUNG

Siehe Abschnitt 7 der Sicherheitsdatenblatter fiir
Information zu Handhabung und Lagerung, einschlieBlich
Produkt-Haltbarkeit. Das Produkt sollte unter Dach in
sauberen, trockenen Rdumen gelagert werden, geschiitzt
vor Frost. Empfohlene Lagertemperatur betragt in der Regel
zwischen 5 © C und 40 ° C, sofern nicht anders angegeben.
Vermeiden Sie Uberalterung des Produktes durch
Lagerrotation.

ARBEITSSICHERHEIT

Sicherheitsdatenblatter sind in Ubereinstimmung mit den
Verordnungen (EG) Nr. 1907/2006 Anhang Il und (EG) Nr.
1272/2008 verfugbar.
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Produkt nicht fur alle Anwendungen und Arbeitsumgebungen geeignet ist. Eine Haftung oder

@ Die Daten in diesem Dokument sind nach bestem Wissen erstellt. Allerdings kann es sein, daf das

Garantie ist deshalb ausdriicklich ausgeschlossen.



