HOCUT 4570

Wassermischbare Metallbearbeitungsflissigkeit

BESCHREIBUNG

ist eine fortschrittliche, halbsynthetische,
borfreie  Emulsionstechnologie, die eine extrem lange
Schmierstoffstandzeit und eine hohere Zerspanungsleistung
als herkdmmliche Produkte ermoglicht.

ANWENDUNG

wird fur die allgemeine Zerspanung und das
Schleifen hochlegierter Stahle, hitzebestandiger Stahle und
von Titan empfohlen. Typische Anwendungen umfassen das
Schleifen von Lagerlaufringen und das Tiefschleifen.

Durch seine extreme Langlebigkeit eignet sich

flr Zentralsysteme und einzelbefullte Maschinen. Die moderne
borfreie Technologie verlangert die Emulsionsstandzeit ohne
regelmaBige Biozidbehandlungen.

Die teilsynthetische Formel enthalt ein spezielles Additivpaket,
um die Schleifleistung zu erhéhen und die Standzeit der
Schleifscheiben zu verlangern. ist far
mittelhartes bis hartes Wasser konzipiert.

EINSATZEMPFEHLUNG

Allgemeine Zerspanung 4 - 6 %
Schleifen von Eisenwerkstoffen 4 - 6 %

TYPISCHE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Aussehen des Braun
Konzentrats
Spezifische Dichte bei 0,99

20°C
Refraktometerfaktor 1,5

Aussehen der Durschneinend

Emulsion

pH-Wert in der
Anwendungslésung

8,8-9,3
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VORTEILE

o Vielfdltige Einsatzmdglichkeiten ideal far die
allgemeine Zerspanungs- und Schleifoperationen an Eisen-
und Stahlwerkstoffen

o0 Spezielle Schmierfahigkeitszusatze: fir verlangerte
Scheibenstandzeiten

0 Sehr stabile Emulsion: geringerer Einsatz von Additiven
und niedrige Anwendungskosten

0 Ausgezeichnete Reinigungskraft: saubere
Werkstiicke, Werkzeugmaschinen und Arbeitsumfeld

o Sehr geringe Schaumbildung: ideal fir hochste
Geschwindigkeiten und Drlcke bei mittlerem bis hartem
Wasser

Enthalt kein Bor: keine SVHC-Klassifikation nach REACh

Ausgezeichnetes EHS-Profil (Umwelt, Gesundheit,
Sicherheit) : Enthalt kein Bor, Formaldehyd, Chlor und
Phenol. Enthalt nur nach TRGS611 zugelassene Amine.

ZUGEHORIGE PRODUKTE

Erganzend zu unseren wassermischbaren Kdhlmitteln bieten
wir unser volles Sortiment an qualitativ hochwertigen Spezial-
ProzessflUssigkeiten an. Dazu gehoéren Energie sparende
Reinigungschemikalien, nichtwassermischbare
Kihlschmierstoffe mit geringer Nebelneigung,
Korrosionsschutzmittel ohne fllichtige organische Bestandteile
und langlebige Warmebehandlungsflissigkeiten.
Vervollstandigt  wird  unser Mehrwert-Angebot  durch
Fluidcare-Dienstleistungen, die fachméannische Unterstitzung
und AusrUstungen zur Verbesserung der Produktivitdt und
Senkung der Kosten beinhalten. Nahere Informationen
erhalten Sie bei Inrem Houghton-Vertreter vor Ort.

LAGERUNG

Handhabungs- und Lagerinformationen, einschlieBlich der
Produkthaltbarkeitsdauer, finden Sie in Abschnitt 7 der
Sicherheitsdatenblatter. Das Produkt sollte abgedeckt und
unter sauberen, trockenen Bedingungen gelagert sowie vor
Frost geschitzt werden. Die empfohlene Lagertemperatur
liegt normalerweise zwischen 5 °C und 40 °C, falls nicht
anders angegeben. Verbrauchen Sie die Bestande nach der
Reihenfolge des Lieferdatums (FIFO).

ARBEITSSICHERHEIT

Sicherheitsdatenblatter sind in Ubereinstimmung mit den
Verordnungen (EG) Nr. 1907/2006 Anhang Il und (EG) Nr.
1272/2008 verfugbar.

CSC-Fax: +49-(0)800-3297435

http://www.houghtonintl.com

Die Daten in diesem Dokument sind nach bestem Wissen erstellt. Allerdings kann es sein, daB das
Produkt nicht fur alle Anwendungen und Arbeitsumgebungen geeignet ist. Eine Haftung oder
Garantie ist deshalb ausdriicklich ausgeschlossen.

CSC-Hotline: +49-(0)800-7435562

Houghtonde-CSC@houghtonintl.com



