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ISO VG 68, 100, 150, 220, 320, 460, 680

BESCHREIBUNG

LEISTUNGSNIVEAU

Die Sta-Put CKC -Sorten sind hochwertige, thermisch stabile Qualitits-Standard
Industrie(EP)-Schmierdle fiir geschlossene Getrigimk Lager, DIN 51 517 - Teil 3,CLP

die bei hohen Temperaturen, unter hoher Last o@t®lastung FzG>12

operieren.Sta-Put CKC ist auf Basis von hochausraffinierten s STEEL 224: AGMA/ANSI 9005-E02 ISO
Mineraldlen, sowie Hochdruck (EP)-, Korrosionssezhuind 12925-1 CKC/CKD
Oxidationsschutz-Additiven modernster Technologieniuliert. Schuller — Mueller Weingarten — DT 55 055

ANWENDUNG

FLSmith MAAG Gear GEARS6075
GLIMAG approval, Bumech =>1SO VG 220, 320

Sta-Put CKC ist geeignet fur den Einsatz in hochbelasteten

Industriegetrieben aller Art, einschliellich Stadgetrieben VORTEILE

(Parallel-, Spiral- oder Schragverzahnung), Kegejesrieben,  «  Exzellenter VerschleiRschutz belasteter Getriebe,
Schneckengetrieben sowie zum Schmieren und Kihlen einschlieRlich Schutz gegen ,Micropitting* und

hochbelasteter Gleit- und Walzlager.

Graufleckigkeit

Sta-Put CKC wird erfolgreich in vielen Industriebereichen ¢  Sehrgute thermische und oxidative Stabilitatgeifie
eingesetzt, z.B. Bergbau, Stahl-, Zement- und ZucHestrie. langere Gebrauchsdauer des Oles gewahrleisten

Sta-Put CKC hat einen groRen Temperatureinsatzbereich von *
bis zu 110 °C und ist geeignet fur den Einsatz ichhbelasteten

GroRer Temperatureinsatzbereich
Hervorragender Korrosionsschutz bei Eisen- und

Industriegetrieben aller Art, einschlieRlich Stads getrieben Nichteisenmetallen
(Parallel-, Spiral- oder Schragverzahnung), Kegmdgetrieben, +  Gute Schaumstabilitat undWasserabscheidevermdgen
Schneckengetrieben sowie zum Schmieren und Kuihlen minimieren Lufteintrag und fordern das schnelle éthen

hochbelasteter Gleit- und Walzlager.

TYPISCHE RICHTWERTE

von Wasser

GESUNDHEITSSCHUTZ

Beim Umgang mit Schmierstoffen sind die allgemeiRegeln des
Arbeitsschutzes zu beachten! Weitere Informati@mnehmen
Sie bitte unserem Sicherheitsdatenblatt.

ISO VG 68 100 150 220 320 460 680  1SO 3448
Dichte bei 15 °C kg/m3 881 885 889 894 897 901 901  ASTM D 4052
Viskositat 40 °C mm?/s 69,1 100,3 1519 240,2 3305 4769 6685 ISO 3104
Viskositat 100 °C mm?/s 8,9 12 147 193 249 306 398 1SO3104
Viskositatsindex 101 96 96 96 96 96 98 1ISO 2909
Kupferkorrosion Korr.-Grad 1 1 1 1 1 1 1 ISO 2160
Pourpoint °C 27 -24 21 21 -15 -12 -12 IS0 3016
Flammpunkt COC °C 232 236 243 238 248 238 238 IS0 2592
FZG A/8,3/90 °C SKS >12  >12  >12 >12 >12 >12 >12 DIN51354

Korrosionsschutz Stahl _

erfillt erfilt erfillt erfillt erfillt erfilt erfilt 1SO 7120

Alle Kenndaten sind Mittelwerte und unterliegenguktionsbedingten Schwankungen. Anderungen bleibgsehalten. Fiir die angegebenen Kennwerte gelktegidichbarkeit und

Wiederholbarkeit des jeweiligen Prufverfahrens.
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