TECHNISCHES DATENBLATT

TERGOL® 1325

BEARBEITUNGSOL

TERGOL® 1325 basiert auf wasserstoffoehandeltem
Mineral6l mit geringem Aromatengehalt. Eine
Kombination aus polaren und verschleiBhemmenden
Additiven verleint dem Ol hohe Lasttrageeigenschaften.
Das Ol sorgt fiir eine gute Oberflachengiite der
bearbeiteten Werkstiicke.

TERGOL® 1325 ist frei von Chlor, Schwefel, Phosphor
und Schwermetallen.

Anwendungen

TERGOL® 1325 liefert gute Ergebnisse bei der
Anwendung auf automatischen Maschinen im Bereich der
Massenproduktion von niedriglegiertem Stahl, Aluminium
und Nichteisenmetallen; zum Drehen, Frasen, Bohren,
usw.

TERGOL® 1325 eignet sich sowohl fiir einzelbefillten
Maschinen als auch fiir Zentralanlagen.

TERGOL® 1325 wird auch zur Verformung eingesetzt,
z.B. zum Ziehen, Tiefziehen etc. von Aluminium und
Buntmetallen.

Einsatzempfehlung

Vorteile

Reduzierte Kosten — langere Werkzeugstandzeit
durch hohe EP-Leistung

Reduzierte Kosten — weniger Energieverbrauch
aufgrund hoher Schmierféhigkeit

TERGOL® 1325 wird auch zur Verformung
eingesetzt, z.B. zum Ziehen, Tiefziehen etc. von
Aluminium und Buntmetallen.

Gesundheit, Sicherheit und
Handhabung

TERGOL® 1325 wird unverdinnt im Lieferzustand
verwendet.

Es wurde angemessene Sorge getragen, um zu gewdahrleisten, dass diese Publikation zum Zeitpunkt der Veréffentlichung
korrekt ist. Solche Informationen kénnen durch Verénderungen, welche nach der Veréffentlichung stattgefunden haben,
beeinflusst werden. Dieses Technische Datenblatt darf einzig und allein fir dieses Produkt verwendet werden. Vor jeder
Verwendung lesen Sie bitte das Sicherheitsdatenblatt (Safety Data Sheet, SDS), um sich tUber Gef&hrdungsrisiken und
Produktnutzungsparameter zu informieren. Jegliche Haftung und alle ausdricklichen oder stillschweigenden
Gewadhrleistungen bezuglich Produktleistungsresultaten und der Genauigkeit dieser Daten, einschlieflich jeder Zusicherung

Informationen bezuglich der Lagerung, sicherer
Handhabung und Entsorgung entnehmen Sie bitte dem
Sicherheitsdatenblatt (SDS). Die Bedingungen oder
Methoden der Handhabung, Lagerung, Verwendung und
Entsorgung des Produkts entziehen sich unserer
zumutbaren Kontrolle — wir Gibernehmen keine Haftung fiir
jegliche Ineffektivitét des Produkts oder jegliche
Verletzung oder Schaden, welche aus diesen
Bedingungen oder in Zusammenhang mit diesen
Bedingungen entstehen.

Typische physikalische Eigenschaften

EIGENSCHAFT TYPISCHER WERT EINHEIT

Farbe Bernstein

spez. Dichte @ 20°C 860 AST'l\(Ag;?n‘;'OSZ’
Kinematische 17 ASTM D 7042,
Viskositat @ 40°C mm?/s
Flammpunkt COC, °C 165 ASTM D 92
Stockpunkt, °C -12 ASTM D 99
Kupferkorrosion 1b ASTM D 130
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