NORFOLK 7120

STANZOL FUR DIE METALLBEARBEITUNG

Bei diesem Produkt handelt es sich um eine Hochleistungsprodukt
zum Ziehen und Stanzen von Aluminiumrippen fir die Herstellung
von Warmetauschern. Es ist fur eine Vielzahl von Legierungen mit
einer Erichson Dehnung von mehr als 7.5 geeignet.

Anwendungen

TECHNISCHES DATENBLATT

Vorteile

Wird verwendet wie geliefert.

Herstellung von Aluminiumkihlern und elektronischen Kleinteilen.
Typischerweise im Tauchbad vor einer schnell laufenden Presse
verwendet.

Das Produkt ist fur HeiRentfettungsprozesse geeignet.

Empfehlung fur den Einsatz

* Chlor- und derivativfrei

+ Schnell trocknend

» Wegen den sorgfaltig ausgewahlten Losungsmitteln ist
generell keine nachfolgende Reinigung notwendig (Produkt
verdunstet). Das Produkt verdunstet vollstandig und benétigt
daher keine Reinigung.

» Gute Benetzung verschiedener Metalloberflachen

¢ Knmnatihal mit R 12442 1ind andaran Kiihlfliiecinkaitan

Gesundheit, Sicherheit und Handhabung

» Es wird empfohlen den Schmierstoff nach einigen Wochen komplett
zu entfernen und den Container zu reinigen um Verunreinigungen zu
vermeiden

» Die Einstellungen der Rollen nach dem Tauchbad miissen eine
gleichméRige Benetzung beider Seiten des Bands gewarleisten.
Wenn ein Produktionsstop lénger als gewdhnilch dauert ist es
notwendig die Schmierung am Band erneut manuell zwischen Rollen
und Form aufzubringen. Dasselbe empfiehlt sich sinngemaf vor dem
Arbeitsbeginn.

* Es wird empfohlen bei allen Dichtungen und Dichtringen aus
Schaltventilen welche mit der Flussigkeit in Beriihrung kommen Viton
Produkte zu verwenden.

» Die Lager der Quetschrollen missen eine geschlossene Lagerung
mit doppelter Versiegelung aufweisen

Bitte kontaktieren Sie einen Quaker Houghton Repréasentanten fir
mehr Informationen

Es wurde angemessene Sorge getragen, um zu gewahrleisten, dass diese Publikation zum Zeitpunkt der Verdffentlichung korrekt ist. Solche
Informationen kénnen durch Veranderungen, welche nach der Veréffentlichung stattgefunden haben, beeinflusst werden. Dieses Technische
Datenblatt darf einzig und allein fir dieses Produkt verwendet werden. Vor jeder Verwendung lesen Sie bitte das Sicherheitsdatenblatt (Safety
Data Sheet, SDS), um sich tber Gefahrdungsrisiken und Produktnutzungsparameter zu informieren. Jegliche Haftung und alle ausdriicklichen
oder stillschweigenden Gewahrleistungen beziiglich Produktleistungsresultaten und der Genauigkeit dieser Daten, einschlielich jeder
Zusicherung allgemeiner Gebrauchstauglichkeit oder Eignung fir jegliche Gebrauchszweck, sind hiermit ausgeschlossen. [102612]
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Informationen bezlglich der Lagerung, sicherer Handhabung und
Entsorgung entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt (SDS).
Die Bedingungen oder Methoden der Handhabung, Lagerung,
Verwendung und Entsorgung des Produkts entziehen sich unserer
zumutbaren Kontrolle — wir {ibernehmen keine Haftung fur jegliche
Ineffektivitat des Produkts oder jegliche Verletzung oder Schaden,
welche aus diesen Bedingungen oder in Zusammenhang mit diesen
Bedingungen entstehen.

Dieses Produkt hat eine empfohlene Haltbarkeitsdauer von: 18
Monate

Eigenschaften

quakerhoughton.com | info@quakerhoughton.com

EIGENSCHAFT TYPISCHER WERT EINHEIT

Aussehen / Farbe Klar Farbfrei [-]

Viskositat 2 mm?/s @ 40°C
Dichte 760 kg/m3 @ 15°C
Flammpunkt (COC) 68 °C
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NORFOLK 7120

STANZOL FUR DIE METALLBEARBEITUNG

Betriebsparameter

Anwendungen
Eintauchen

Brste

Spray

Elektrostatisch

Bearbeitungen

Stanzen

Biegen

Platinen waschen
Leichtes Formen
Mittleres Formen
Schweres Formen
Tiefziehen
Kalibrieren
Feinstanzen

Kuhlrippenformung

Materialen

o

Stahl (wenig Kohlenstoff 0,2)
HSLA und DP Stahl

HDG beschichteter Stahl
Galvanisierter Stahl
Edelstahl

Hochlegierter Stahl
Aluminiumlegierungen

Kupferlegierungen

e Grundlegende Anwendung o Mdgliche Anwendung
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