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TECHNISCHES DATENBLATT 

HOCUT® 4740  
WASSERMISCHBARE METALLBEARBEITUNGSFLÜSSIGKEIT 

 

HOCUT® 4740 ist eine fortschrittliche, bor- und formaldehydfreie 

Emulsionstechnologie mit hoher Schmierfähigkeit, die eine 

extrem lange Schmierstoffstandzeit und eine höhere 

Zerspanungsleistung als herkömmliche Produkte ermöglicht.  

Ein spezielles Additivpaket erweitert die Leistungsfähigkeit an 
Aluminium-, Titan- und Nickelegierungen im Vergleich zu 
herkömmlichen Produkten. 

Anwendung 

HOCUT® 4740 wird für die anspruchsvolle Zerspanung vieler 

schwer zerspanbarer Werkstoffe empfohlen, darunter 

Aluminium-Legierungen, hochlegierte Stähle sowie Legierungen 

aus der Luftfahrtindustrie wie Titan und Nickellegierungen.  

Durch seine extreme Langlebigkeit eignet sich das Produkt für 

zentralisierte Systeme und einzelbefüllte Maschinen. Die 

moderne borfreie Technologie verlängert die Emulsionsstandzeit 

ohne regelmäßige Biozidbehandlungen. 

Das vielseitig einsetzbare Produkt wurde auch für den 

schaumarmen Einsatz in weichen Wässern entwickelt.  

HOCUT® 4740 einsetzbar für schwierige 

Zerspanungsoperationen wie Tiefbohren, Räumen oder 

Gewindeformoperationen. 

 

Einsatzempfehlung 

Mittlere Zerspanung : 6-8 % 

Schwierige Zerspanung : 8-10 %  

 

 

Vorteile 

• Hohe Schmierfähigkeit : hochentwickeltes Paket von 
Mineralöl- und polaren Additiven verlängert 
Werkzeugstandzeit 

• Ausgezeichnete Reinigungskraft :saubere Werkstücke, 
Werkzeugmaschinen und Arbeitsumfeld 

• Extrem lange Schmierstoffstandzeiten : die 
Spezialtechnologie verlängert die Reinigungsintervalle 

• Sehr stabile Emulsion : geringerer Einsatz von Additiven 
und geringere Anwendungskosten 

• Sehr geringe Schaumbildung : ideal für die höchsten 
Geschwindigkeiten und Drücke in mittlerem und hartem 
Wasser  

• Frei von Bor: keine SVHC-Klassifikation nach REACh 

• Ausgezeichnetes EHS-Profil (Umwelt, Gesundheit, 
Sicherheit) : Frei von Bor, Formaldehyd, Chlor und Phenol, 
Enthält nur nach TRGS611 zugelassene Amine 

Gesundheit, Sicherheit Und Handhabung 

Informationen bezüglich der Lagerung, sicherer Handhabung 

und Entsorgung entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt 

(SDS). Die Bedingungen oder Methoden der Handhabung, 

Lagerung, Verwendung und Entsorgung des Produkts entziehen 

sich unserer zumutbaren Kontrolle – wir übernehmen keine 

Haftung für jegliche Ineffektivität des Produkts oder jegliche 

Verletzung oder Schäden, welche aus diesen Bedingungen oder 

in Zusammenhang mit diesen Bedingungen entstehen. 

Typische Physikalische Eigenschaften 

EIGENSCHAFT TYPISCHER WERT EINHEIT 

Aussehen des 

Konzentrats 
Bernsteingelbes Öl  

Spezifische Dichte bei 

20°C 
0,97 DIN 51757 

Refraktometerfaktor 1,05 HIM 53 

Aussehen der Emulsion Durchsichtig  

pH @6% 8,9-9,5 DIN 51369 


