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TECHNISCHES DATENBLATT 

GARIA® 405 M-32
SCHNEIDÖL FÜR DIE ALLGEMEINE ZERSPANUNG 

 

GARIA® 405 M-32 basiert auf wasserstoffbehandeltem 

Mineralöl mit einem geringen Aromatenanteil. Eine 

Kombination aus polaren Hochdruck- und 

Verschleißschutzadditiven verleihen dem Produkt eine 

hohe Druckaufnahmefähigkeit. Dies ermöglicht eine 

hervorragende Oberflächenqualität der bearbeiteten 

Werkstücke und verbesserte Werkzeugstandzeiten. 

GARIA® 405 M-32ist Chlor- und Schwermetall frei. 

 

Anwendung 

GARIA® 405 M-32 wird eingesetzt für allgemeine 

Zerspanung wie Drehen, Bohren, Wälzfräsen von 

Stählen, Grauguß und Aluminium. 

GARIA® 405 M-32 wird auch zum Schleifen eingesetzt 

wo eine hohe Viskosität erforderlich ist wie z.B. beim 

Gewindeschleifen. 

Einsatzempfehlung 

Wird unverdünnt eingesetzt. Dauertemperaturen über 

50°C sind zu vermeiden. 

 

Vorteile 

 Reduziert Kosten : längere Ölstandzeiten durch 
ausgesuchte Rohstoffe  

 Reduziert Kosten : verbesserte 
Werkzeugstandzeiten durch spezielle Hochdruck- 
und Schmiereigenschaften. 

 Reduziert Kosten : höhere Produktivität durch 
besondere Schmiereigenschaft. 

 Reduziert Kosten : geringerer Energieverbrauch 
durch spezielle Hochdruck- und 
Schmiereigenschaften. 

Gesundheit, Sicherheit Und 
Handhabung 

Informationen bezüglich der Lagerung, sicherer 

Handhabung und Entsorgung entnehmen Sie bitte dem 

Sicherheitsdatenblatt (SDS). Die Bedingungen oder 

Methoden der Handhabung, Lagerung, Verwendung und 

Entsorgung des Produkts entziehen sich unserer 

zumutbaren Kontrolle – wir übernehmen keine Haftung für 

jegliche Ineffektivität des Produkts oder jegliche 

Verletzung oder Schäden, welche aus diesen 

Bedingungen oder in Zusammenhang mit diesen 

Bedingungen entstehen. 

Typische Physikalische Eigenschaften 

EIGENSCHAFT TYPISCHER WERT EINHEIT 

Farbe gelb  

Dichte bei 20°C 0.87 
[kg/L] ASTM 

D4052 

Kinematische Viskosität 

@40°C 
32 

[mm²/s] 

ASTM 

D7042 

Flammpunkt COC 200 
[°C] ASTM 

D92 

Pour Point -15 
[°C] ASTM 

D97 

Kupferkorrosion 4a ASTM D130 

 


